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ВЛИЯНИЕ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ ТЕРМОМЕХАНИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКИ В
УСЛОВИЯХ ПОЛЗУЧЕСТИ НА ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРОЧНОСТИ И

МИКРОСТРУКТУРУ СПЛАВА АМг6М

Исследовано влияние промежуточной термомеханической обработки в условиях ползучести на ха-
рактеристики прочности и микроструктуру алюминиево-магниевого сплава АМг6М. Механические испы-
тания осуществлялись в режиме ползучести при температуре 160 С и напряжении 23,3 МПа. Образцы
предварительно испытывались в режиме ползучести примерно до половины времени их разрушения, а
потом подвергались промежуточной термомеханической обработке, которая включала действие сжимаю-
щих и растягивающих нагрузок в тепловом поле, а также ударное воздействие с ультразвуковой частотой.
Ударное воздействие осуществлялось с помощью генератора путем сканирования бойком ударника по
поверхности образца с частотой 20 кГц. Обработка проводилась на образцах по двум схемам. В соответст-
вии с первой схемой, образцы первоначально выдерживались под растягивающей нагрузкой примерно до
половины времени разрушения, после разгрузки и охлаждения они подвергались действию высокотемпе-
ратурного сжимающего нагружения, а за тем осуществлялась ударная обработка с ультразвуковой часто-
той. После этого образцы снова нагружались исходной растягивающей нагрузкой и выводились на режим
ползучести до разрушения. Согласно второй схеме, после обработки высокотемпературным сжимающим
давлением проводился отжиг образцов при температуре Т = 320 °С в течение двух часов с последующим
ударным воздействием с ультразвуковой частотой. Анализ результатов испытаний образцов в исходном
состоянии и после энергетической обработки показал, что проведение промежуточной пластической де-
формации в условиях ползучести повышает характеристики кратковременной прочности и время до раз-
рушения сплава АМг6М. При обработке по первой схеме существенным образом повышается время до
разрушения при ползучести, однако при этом резко снижается пластичность материала. Введение отжига
позволяет повысить время до разрушения сплава при относительном сохранении предела текучести.
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